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ПРОТОКОЛ № 12

заседания коллегии УНТС НАКС

г. Москва






           
              22 октября 2003 года

Присутствовали:

Красных Б.А. - председатель УНТС НАКС,

Котельников В.С. - заместитель председателя УНТС НАКС, 

Алёшин Н.П. - заместитель председателя УНТС НАКС, 

Лукьянов В.Ф. - член УНТС НАКС, 

Прилуцкий А.И. - член УНТС НАКС.
Приглашенные: 

Чернышов Г.Г. – руководитель рабочей группы по разработке проекта РД 03-613-03,

Гладков Э.А. – руководитель рабочей группы по разработке проекта РД 03-614-03,

Жабин А.Н. – руководитель подкомитета УНТС НАКС по научно – методической работе.

Повестка дня

1. Утверждение составов центральных комиссий по аттестации экзаменаторов аттестационных центров, осуществляющих аттестацию специалистов сварочного производства на право участия в органах по аттестации сварочных материалов, оборудования и технологий.

2. Утверждение перечня аттестационных центров, осуществляющих аттестацию членов комиссий по РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03.

3. Утверждение Руководства по проведению аттестации членов комиссий для участия в работе органов по аттестации сварочных материалов, сварочного оборудования и сварочных технологий.

4. Утверждение составов экспертов для проведения проверки соответствия аттестационных центров требованиям РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03.

5. Утверждение Руководств по проведению проверок соответствия аттестационных центров требованиям  РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03.

6. Утверждение экспертного заключения по результатам проверки соответствия требованиям «Положения о Головных аттестационных центрах» ООО «Нижневолжский головной аттестационный центр «Сварка» (ЮР-5АЦ, г. Волгоград).

                                                              РЕШЕНИЕ

1. С целью проведения аттестации экзаменаторов аттестационных центров, осуществляющих аттестацию членов комиссий на право участия в органах по аттестации сварочных материалов, оборудования и технологий (РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03) утвердить составы центральных комиссий, представленные руководителями рабочих групп и сформированные из специалистов сварочного производства IV уровня профессиональной подготовки участвовавших в разработке РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03 (Приложение 1).

2. С целью соблюдения единства требований при проведении аттестации членов комиссий на право участия в органах по аттестации сварочных материалов, оборудования и технологий (РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03) утвердить представленный президентом НАКС перечень аттестационных центров, осуществляющих указанную аттестацию (Приложение 2). Члены экзаменационных комиссий (экзаменаторы) этих аттестационных центров должны пройти дополнительную аттестацию в центральных комиссиях.

3. Утвердить, представленное подкомитетом НАКС по научно-методической работе, Руководство по проведению аттестации членов комиссий для участия в работе органов по аттестации сварочных материалов, сварочного оборудования и сварочных технологий (Приложение 3). 

4. Утвердить, представленные подкомитетом НАКС по научно-методической работе, реестры экспертов для проведения проверки соответствия аттестационных центров требованиям РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03 (Приложение 4).

5. Утвердить, представленное подкомитетом НАКС по научно-методической работе,  Руководство по проведению проверок соответствия аттестационных центров требованиям  РД 03-613-03 (Приложение 5).

6. Утвердить, представленное подкомитетом НАКС по научно-методической работе,  Руководство по проведению проверок соответствия аттестационных центров требованиям   РД 03-614-03 (Приложение 6).

7. Утвердить, представленное подкомитетом НАКС по научно-методической работе,  Руководство по проведению проверок соответствия аттестационных центров требованиям   РД 03-615-03 (Приложение 7).

8. Утвердить экспертные заключения по результатам проверок соответствия требованиям «Положения о Головных аттестационных центрах» АНО «Средне – Волжский Аттестационный Центр» (СВР-2АЦ, г. Саратов, руководитель – Конюшков Геннадий Владимирович) и ООО «Нижневолжский головной аттестационный центр «Сварка»         (ЮР-5АЦ, г. Волгоград, руководитель – Панков Виктор Владимирович). Переоформить АНО «Средне – Волжский Аттестационный Центр» и ООО «Нижневолжский головной аттестационный центр «Сварка» Аттестаты соответствия НАКС и зарегистрировать в реестре за № СВР-2ГАЦ и ЮР-2ГАЦ соответственно.
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     Председатель УНТС НАКС                                                                           Красных Б.А.

     Члены коллегии УНТС НАКС                                                                      Алёшин Н.П.

[image: image3.png]A



                                                                                                                                                                

                                                                                                                                  Котельников В.С.       

                                                                                                                              Лукьянов В.Ф.
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                                                                                                                                  Прилуцкий А. И.

Приложение 1
к протоколу № 12 от 22 октября 2003 г.
Состав центральной комиссии по аттестации

                                   сварочных материалов

1. Специалист IV уровня Чернышов Г.Г.

2. Специалист IV уровня Блехерова Н.Г. 

3. Специалист IV уровня Григорьев Б.Л.

4. Специалист IV уровня Иоффе И.С.

5. Специалист IV уровня Курланов С.А.

6. Специалист IV уровня Потапов Н.Н.                                                                     

Состав центральной комиссии по аттестации

 сварочного оборудования

1. Специалист IV уровня Гладков Э.А.

2. Специалист IV уровня Бродягин В.Н.

3. Специалист IV уровня Данилов А.И.

4. Специалист IV уровня Ибатуллин Б.Л.

5. Специалист IV уровня Каргин В.Ю.

6. Специалист IV уровня Ладыжанский А.П.

Состав центральной комиссии по аттестации

          сварочных технологий

1. Специалист IV уровня Лукьянов В.Ф.

2. Специалист IV уровня Беспалов В.И.

3. Специалист IV уровня Головин С.В.

4. Специалист IV уровня Гусев Ю.И.

5. Специалист IV уровня Остров Д.Д.

6. Специалист IV уровня Феклистов С.И.

Приложение 2
к протоколу № 12 от 22 октября 2003 г.

                           ГАЦ и АЦ, осуществляющие аттестацию членов комиссий по РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03.

	Регион НАКС
	Территориальные органы

Госгортехнадзора России
	Субъект

Российской Федерации
	Регистрационный

номер ГАЦ, АЦ
	Номер

Аттестата соответствия НАКС
	Область деятельности

	Алтайский (АР)
	Управление Алтайского округа
	Алтайский край
	АР   –  ГАЦ
	011
	РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	Башкирский  (БР)
	Башкирское Управление
	Республика Башкортостан
	БР    –  ГАЦ
	015
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	Верхне - Волжский  (ВВР)
	Нижегородское Управление
	Нижегородская область
	ВВР –  ГАЦ
	004
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	Управление 

Верхне – Волжского округа
	Владимирская область
	
	
	

	
	
	Ивановская область
	
	
	

	
	
	Ярославская область
	
	
	

	
	
	Костромская область
	
	
	

	
	Мордовская инспекция
	Республика  Мордовия
	
	
	

	
	РГТИ-16
	г. Саров
	
	
	

	Восточно-Сибирский (ВСР)
	Управление Иркутского округа
	Иркутская область
	ВСР –  ГАЦ
	010
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	Якутское Управление
	Республика Саха (Якутия)
	
	
	

	
	Бурятское Управление
	Республика Бурятия
	
	
	

	
	Управление Читинского округа
	Читинская область
	
	
	

	Западно-Сибирский (ЗСР)
	Управление 

Западно-Сибирского округа
	Томская область
	ЗСР –   ГАЦ
	012
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	Омская область


	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	Новосибирская область
	
	
	

	Западно-Уральский  (ЗУР)
	Управление 

Западно-Уральского округа
	Пермская область
	ЗУР –   ГАЦ
	014
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	Удмуртская Республика
	
	
	

	
	
	Кировская область
	
	
	


	Московский  (МР)
	Московское Управление
	г. Москва
	МР –     ГАЦ 


	001
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	МР –    4АЦ 
	047
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Управление Центрального промышленного округа
	Московская область
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	Рязанская область
	
	
	

	
	
	Тверская область
	
	
	

	
	
	Смоленская область
	
	
	

	
	Управление Приокского округа
	Тульская область
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	Брянская область
	
	
	

	
	
	Калужская область
	
	
	

	
	
	Орловская область
	
	
	

	Приволжский  (ПР)
	Управление 

Приволжского округа
	Республика Татарстан
	ПР –     ГАЦ 
	016
	РД 03-613-03; РД 03-615-03.

	
	
	
	ПР –     1АЦ
	030
	РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	Республика  Марий  Эл
	
	
	

	
	
	Чувашская Республика
	
	
	

	Северо – Западный  (СЗР)


	Управление 

Северо – Западного округа
	г. Санкт - Петербург 
	СЗР –   ГАЦ 
	006
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	Ленинградская область
	
	
	

	
	
	Республика Карелия
	
	
	

	
	
	Калининградская область
	
	
	

	
	
	Новгородская область
	
	
	

	
	
	Псковская область
	
	
	

	
	Управление Северного округа
	Вологодская область
	
	
	

	
	
	Архангельская область
	
	
	

	
	Управление Печёрского округа
	Республика Коми
	
	
	

	
	Мурманское Управление
	Мурманская область
	
	
	


	Средне - Волжский  (СВР)


	Самарское  Управление 


	Самарская область
	СВР –   ГАЦ
	017
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	
	
	
	

	
	Управление 

Средне – Волжского округа


	Саратовская область
	СВР – 2ГАЦ
	032
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	
	
	
	

	
	
	Пензенская область
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	Ульяновская область
	
	
	

	Средне - Сибирский  (ССР)


	Управление Енисейского округа
	Красноярский край
	ССР –   ГАЦ
	003
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	
	
	
	

	
	
	Республика Тыва
	
	
	

	
	
	Республика Хакасия
	
	
	

	
	Кузнецкое Управление
	Кемеровская область
	ССР –   2ГАЦ
	008
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	Управление Норильского округа
	г. Норильск
	
	
	

	Средне - Уральский  (СУР)


	Уральское Управление
	Свердловская область
	СУР –   ГАЦ
	007
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Оренбургское Управление
	Оренбургская область
	
	
	

	
	Управление Тюменского округа
	Тюменская область
	
	
	

	
	
	
	СУР –   3АЦ
	048
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Управление Челябинского округа
	Челябинская область
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	Курганская область
	
	
	

	
	РГТИ - 70
	г. Челябинск-70
	
	
	

	Тихо-Океанский  (ТОР)


	Приморское Управление
	Приморский край
	ТОР –   ГАЦ
	009
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	Сахалинское Управление
	Сахалинская область
	
	
	

	
	Камчатская ГТИ
	Камчатская область
	
	
	

	
	Северо – Восточное Управление
	Магаданская область
	
	
	

	
	Чукотское Управление
	Чукотский Автон. Округ
	
	
	

	
	Управление 

Приамурского округа
	Хабаровский край
	
	
	

	
	
	Амурская область
	
	
	


	Центральный  (ЦР)
	Управление 

Верхне – Донского округа
	Воронежская область
	ЦР –    ГАЦ
	018
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	
	Тамбовская область
	
	
	

	
	
	Липецкая область
	
	
	

	
	Управление

Курско-Белгородского округа
	Белгородская область
	
	
	

	
	
	Курская область
	
	
	

	Южный  (ЮР)
	Ростовское Управление
	Ростовская область
	ЮР – ГАЦ  
	005
	РД 03-613-03; РД 03-614-03; РД 03-615-03.

	
	Управление 

Ставропольского округа
	Ставропольский  край
	
	
	

	
	
	Карачаево-Черкесская Республика 
	
	
	

	
	Управление 

Северо-Кавказского округа
	Краснодарский край
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	Республика Адыгея
	
	
	

	
	Управление 

Нижне – Волжского округа
	Волгоградская область
	ЮР – 2ГАЦ  
	005
	РД 03-615-03.

	
	
	
	
	
	

	
	
	Республика Калмыкия
	
	
	

	
	
	Астраханская область
	
	
	

	
	
	Чеченская  Республика
	
	
	

	
	Кабардино-Балкарское Управление
	Кабардино-Балкарская Республика
	
	
	

	
	Дагестанская  ГТИ
	Республика Дагестан
	
	
	

	
	Ингушская  ГТИ
	Республика Ингушетия 
	
	
	

	
	Северо-Осетинская инспекция
	Республика 

Северная Осетия - Алания
	
	
	


Приложение 3
к протоколу № 12 от 22 октября 2003 г.
РУКОВОДСТВО

ПО ПРОВЕДЕНИЮ АТТЕСТАЦИИ ЧЛЕНОВ КОМИССИЙ

ДЛЯ УЧАСТИЯ В РАБОТЕ ОРГАНОВ ПО АТТЕСТАЦИИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ, СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ И СВАРОЧНЫХ ТЕХНОЛОГИЙ

РД САСв

Москва

2003

1.ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящее Руководство определяет требования, предъявляемые к специалистам сварочного производства, принимающим участие в работе аттестационных комиссий по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий в соответствии с РД 03-613-03 и/или  РД 03-614-03, и/или РД 03-615-03 (членам аттестационных комиссий), порядок их аттестации и участия в работе Аттестационных центров (АЦ).

1.2.  Руководство предназначено для применения:

· Национальным аттестационным комитетом по сварочному производству (НАКС) - при проверке соответствия аттестационных центров требованиям руководящих документов САСв и РД 03-613-03 и/или  РД 03-614-03, и/или РД 03-615-03.

· Аттестационными центрами - при организации и проведении аттестации специалистов сварочного производства в качестве членов комиссий по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий в соответствии с     РД 03-613-03 и/или  РД 03-614-03, и/или РД 03-615-03.

2. ПОРЯДОК  ПРОВЕДЕНИЯ АТТЕСТАЦИИ ЧЛЕНОВ КОМИССИЙ

ДЛЯ УЧАСТИЯ В РАБОТЕ ОРГАНОВ ПО АТТЕСТАЦИИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ, СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ И СВАРОЧНЫХ ТЕХНОЛОГИЙ

2.1. К аттестации на право участия в работе органов по аттестации сварочных материалов, сварочного оборудования и сварочных технологий могут быть допущены специалисты сварочного производства III и IV уровня, аттестованные на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ, включая работы по технической подготовке производства сварочных работ, разработку производственно-технологической и нормативной документации, и имеющие базовое образование не ниже среднего технического по сварочному производству - для специалистов III уровня и высшее специальное по сварочному производству либо наличие ученой степени или звания в области сварочного производства - для специалистов IV уровня. 

2.2. Аттестацию на право участия в работе органов по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий проводят в соответствии с Правилами аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства (ПБ 03-273-99) в виде дополнительной аттестации по  РД 03-613-03 и/или  РД 03-614-03, и/или РД 03-615-03.

2.3. Дополнительную аттестацию на право участия в работе органов по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий проводят аттестационные центры, утвержденные решением коллегии УНТС НАКС. 

2.4. Аттестационные центры не имеют права проводить указанную дополнительную аттестацию специалистов сварочного производства, с которыми  имеют трудовые отношения.

2.5. Члены комиссий (экзаменаторы) указанных в п.2.3. аттестационных центров должны пройти дополнительную аттестацию на знание РД 03-613-03, РД 03-614-03,  РД 03-615-03 в центральных  комиссиях, образованных решением коллегии УНТС НАКС.

2.6. Дополнительную аттестацию на право участия в работе органов по аттестации сварочных материалов, сварочного оборудования и сварочных технологий проводят по сборникам экзаменационных вопросов, согласованным с Госгортехнадзором России и утвержденным НАКС.

2.7. По результатам дополнительной аттестации оформляют протокол в соответствии с Технологическим регламентом проведения аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства (РД 03-495-02) и вкладыш к удостоверению с записью: «Допущен к участию в работе органов по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий». 

3. ОБЛАСТЬ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ЧЛЕНОВ АТТЕСТАЦИОННЫХ КОМИССИЙ

В РАБОТЕ ОРГАНОВ ПО АТТЕСТАЦИИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ, СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ И СВАРОЧНЫХ ТЕХНОЛОГИЙ

3.1. Участие каждого аттестованного члена комиссии в работе конкретного аттестационного центра должно быть отражено в Положении  об аттестационном центре. 

3.2. Компетенция каждого аттестованного члена комиссии, в рамках заявленной аттестационным центром области деятельности, устанавливается в ходе экспертной проверки аттестационного центра с учетом области действия аттестационного удостоверения члена комиссии, применительно к группам опасных технических устройств. 

3.3. Для расширения области деятельности в качестве члена аттестационной комиссии по группам опасных технических устройств специалисту сварочного производства необходимо пройти дополнительную аттестацию на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ, включая работы по технической подготовке производства сварочных работ, разработку производственно-технологической и нормативной документации по соответствующей группе опасных технических устройств.
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        РЕЕСТР ЭКСПЕРТОВ НАКС

        по сварочным материалам
	№

п/п
	Фамилия, Имя, Отчество
	Город

	1. 
	Алёшин Николай Павлович
	Москва

	2. 
	Котельников Владимир Семёнович
	Москва

	3. 
	Атрощенко Валерий Владимирович
	Уфа

	4. 
	Башенко Всеволод  Владимирович
	Санкт-Петербург

	5. 
	Беспалов Владимир Иванович
	Москва

	6. 
	Блехерова Наталия Григорьевна
	Москва

	7. 
	Брагин Владимир Валерьевич
	Тюмень

	8. 
	Бродягин Владимир Николаевич
	Москва

	9. 
	Головин Сергей  Владимирович
	Москва

	10. 
	Григорьев  Борис Леонидович
	Санкт-Петербург

	11. 
	Гридасов Александр Валентинович
	Владивосток

	12. 
	Демидов Борис Федорович
	Москва

	13. 
	Жабин Александр Николаевич
	Москва

	14. 
	Ибатуллин Баграм Лутфуллович
	Казань

	15. 
	Иоффе  Иосиф Самуилович
	Москва

	16. 
	Князьков Виктор Леонидович
	Кемерово

	17. 
	Конищев Борис Петрович
	Нижний Новгород

	18. 
	Конюшков Геннадий Владимирович
	Саратов


	19. 
	Кузеев Рауль Джавидович
	Казань

	20. 
	Курланов Сергей  Александрович
	Москва

	21. 
	Лукьянов Виталий Фёдорович
	Ростов-на-Дону

	22. 
	Матохин Геннадий Владимирович
	Владивосток

	23. 
	Мусин Ровель Абдулкаримович
	Пермь

	24. 
	Нестеренко Нина  Афанасьевна
	Иркутск

	25. 
	Орлов Александр Семенович
	Воронеж

	26. 
	Покладов Юрий  Павлович
	Москва

	27. 
	Потапов Николай Николаевич
	Москва

	28. 
	Прокопьев Сергей  Викторович
	Красноярск

	29. 
	Пронин Валерий Павлович
	Москва

	30. 
	Ревина Нина  Александровна
	Екатеринбург

	31. 
	Чернышов Георгий Георгиевич
	Москва

	32. 
	Ястребов Михаил Михайлович
	Нижнекамск


        РЕЕСТР ЭКСПЕРТОВ НАКС

        по сварочному оборудованию
	№

п/п
	Фамилия, Имя, Отчество
	Город

	1. 
	Алёшин Николай Павлович
	Москва

	2. 
	Котельников Владимир Семёнович
	Москва

	3. 
	Атрощенко Валерий Владимирович
	Уфа

	4. 
	Барченко Пётр Анатольевич
	Москва 

	5. 
	Башенко Всеволод Владимирович
	Санкт-Петербург

	6. 
	Бродягин Владимир Николаевич
	Москва

	7. 
	Викулов Вадим  Александрович
	Вологда

	8. 
	Ганусов Константин Алексеевич
	Иваново

	9. 
	Гладков Эдуард Александрович
	Москва

	10. 
	Головин Сергей Владимирович
	Москва

	11. 
	Данилов Александр Иванович
	Москва

	12. 
	Демидов Борис Федорович
	Москва

	13. 
	Жабин Александр Николаевич
	Москва

	14. 
	Ибатуллин Баграм Лутфуллович
	Казань

	15. 
	Исаев Анатолий Петрович
	Москва

	16. 
	Каргин Владимир  Юрьевич
	Саратов

	17. 
	Князьков Виктор Леонидович
	Кемерово

	18. 
	Конюшков Геннадий Владимирович
	Саратов

	19. 
	Коротин Александр Иванович
	Саранск

	20. 
	Коротков Олег Анатольевич
	Санкт-Петербург

	21. 
	Кузеев Рауль Джавидович
	Казань

	22. 
	Куприянов Дмитрий Викторович
	Нижний Новгород

	23. 
	Куралин Александр Николаевич
	Новосибирск

	24. 
	Курланов Сергей Яковлевич
	Москва

	25. 
	Ладыжанский Александр  Петрович
	Москва

	26. 
	Левченко Геннадий  Сергеевич
	Оренбург

	27. 
	Ленивкин Вячеслав Андреевич
	Ростов-на-Дону

	28. 
	Лубнин Михаил Алексеевич
	Красноярск

	29. 
	Лукьянов Виталий Федорович
	Ростов-на-Дону

	30. 
	Малолетков Алексей Владимирович
	Москва

	31. 
	Марков Николай Николаевич
	Москва

	32. 
	Матохин Геннадий  Владимирович
	Владивосток

	33. 
	Мелюков Валерий Васильевич
	Киров

	34. 
	Моргун Игорь Данилович
	Тюмень

	35. 
	Мусин Ровель Абдулкаримович
	Пермь

	36. 
	Нестеренко Нина Афанасьевна
	Иркутск

	37. 
	Остров Данил Дмитриевич
	Екатеринбург

	38. 
	Перковский  Роман Анатольевич
	Москва

	39. 
	Печёнкина Валентина Адамовна
	Тольятти

	40. 
	Подрез Вадим Леонидович
	Сургут

	41. 
	Покладов Юрий Павлович
	Москва

	42. 
	Ревина Нина Александровна
	Екатеринбург

	43. 
	Сигаев Анатолий Алексеевич
	Пермь

	44. 
	Смирнов Александр Николаевич
	Кемерово

	45. 
	Советченко Борис Фёдорович
	Томск

	46. 
	Соснин Николай Алексеевич
	Санкт-Петербург

	47. 
	Усач Валерий Яковлевич
	Пенза

	48. 
	Хапонен Николай Андреевич
	Москва

	49. 
	Штенников Василий Сергеевич
	Ижевск

	50. 
	Щёкин Виктор Андреевич
	Ростов-на-Дону

	51. 
	Ястребов Михаил Михайлович
	Нижнекамск


       РЕЕСТР ЭКСПЕРТОВ НАКС

        по сварочным технологиям

	№

п/п
	Фамилия, Имя, Отчество
	Город

	1. 
	Алёшин Николай Павлович
	Москва

	2. 
	Котельников Владимир Семёнович
	Москва

	3. 
	Атрощенко Валерий Владимирович
	Уфа

	4. 
	Беспалов Владимир Иванович
	Москва

	5. 
	Брагин Владимир Валерьевич
	Тюмень

	6. 
	Головин Сергей Владимирович
	Москва

	7. 
	Демидов Борис Фёдорович
	Москва

	8. 
	Жабин Александр Николаевич
	Москва

	9. 
	Зорин Владимир Николаевич
	Пермь

	10. 
	Ибатуллин Баграм Лутфуллович
	Казань

	11. 
	Князьков Виктор Леонидович
	Кемерово

	12. 
	Каргин Владимир Юрьевич
	Саратов

	13. 
	Кузеев Рауль Джавидович
	Казань

	14. 
	Левченко Геннадий Сергеевич
	Оренбург

	15. 
	Ленивкин Вячеслав Андреевич
	Ростов-на-Дону

	16. 
	Лукьянов Алексей Витальевич
	Ростов-на-Дону

	17. 
	Лукьянов Виталий Фёдорович
	Ростов-на-Дону

	18. 
	Матохин Геннадий Владимирович
	Владивосток

	19. 
	Орлов Александр Семёнович
	Воронеж

	20. 
	Панков Виктор Владимирович
	Волгоград

	21. 
	Подрез Вадим Леонидович
	Сургут

	22. 
	Ростовский Александр Михайлович
	Санкт-Петербург

	23. 
	Сигаев Анатолий Алексеевич
	Пермь

	24. 
	Сидоров Владимир Петрович
	Тольятти

	25. 
	Смирнов Александр Николаевич
	Кемерово

	26. 
	Усач Валерий Яковлевич
	Пенза

	27. 
	Феклистов Станислав Ильич
	Москва

	28. 
	Харченко Виктор Яковлевич
	Ростов-на-Дону

	29. 
	Шалимов Михаил Петрович
	Екатеринбург

	30. 
	Шельпяков Алексей Алексеевич
	Москва

	31. 
	Шефель Виктор Викторович
	Москва

	32. 
	Щёкин Виктор Андреевич
	Ростов-на-Дону
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       РУКОВОДСТВО
ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ 
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ 
ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-613-03

РД САСв

Москва

2003

1.ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящее Руководство определяет порядок проверки соответствия требованиям    РД 03-613-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации сварочных материалов в качестве аттестационных центров (далее – АЦ), получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

1.2. Руководство предназначено для применения:

· Национальным аттестационным комитетом по сварочному производству (НАКС) - при разработке организационно-методических документов, проведении проверки соответствия требованиям РД 03-613-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации сварочных материалов, получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

· АЦ - при подготовке к проверке соответствия требованиям 
РД 03-613-03, руководящим и методическим документам САСв для получения «Аттестата соответствия», проведении инспекционных проверок деятельности АЦ, а так же при проведении аттестационным центром аттестации сварочных материалов, предназначенных для использования и/или используемых при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов.

· Экспертами САСв - при проведении проверки соответствия АЦ требованиям           РД 03-613-03, руководящим и методическим документам САСв и инспекционных проверок АЦ. 

2. ТРЕБОВАНИЯ К АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРАМ, 

ПРОВОДЯЩИМ АТТЕСТАЦИЮ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ

2.1. Аттестационными центрами, выполняющими работы по аттестации сварочных материалов, могут быть организации любой организационно-правовой формы и формы собственности, включенные в Реестр САСв в установленном порядке, если они не являются производителями (поставщиками) сварочных материалов и не используют аттестуемые сварочные материалы для изготовления, реконструкции, монтажа и ремонта технических устройств, при наличии «Аттестата соответствия».

2.2. АЦ должен располагать аккредитованной испытательной лабораторией, обеспечивающей проверку технологических свойств и характеристик сварочных материалов, испытания свойств наплавленного металла и металла шва при аттестации сварочных материалов согласно требованиям действующих нормативных документов.

АЦ может привлекать для проведения отдельных видов испытаний при аттестации сварочных материалов испытательные лаборатории других организаций, аккредитованные в установленном порядке.

2.3. Испытательная лаборатория должна иметь квалифицированный персонал, аттестованных сварщиков и специалистов сварочного производства.

2.4. Испытательная лаборатория должна быть оснащена метрологически поверенным оборудованием, необходимым для проведения всего комплекса испытаний сварочных материалов, в соответствии с заявляемой областью деятельности АЦ, исходя из следующего перечня:

·  измерительный инструмент и приборы для проверки качества изготовления и геометрических параметров сварочных материалов;

·  оборудование и приборы для определения влажности материалов (электродов, порошковых проволок, флюсов, газов);

·  приборы экспресс-анализа химического состава материалов (сварочных проволок, флюсов, газов) и определения химического состава наплавленного металла;

·  сварочное оборудование, необходимое для выполнения контрольных сварных соединений и наплавок в соответствии с областью применения, способами сварки и видами аттестуемых сварочных материалов согласно требованиям нормативных документов (НД), утвержденных в установленном порядке для технических устройств, применяемых на опасных производственных объектах;

·  приборы для определения содержания диффузионно-подвижного водорода в наплавленном металле;

·  оборудование для определения механических свойств наплавленного металла и сварного соединения при нормальных, пониженных (до -60°С) и повышенных (до +700°С) температурах в соответствии с требованиями НД для конкретных технических устройств и аттестуемых сварочных материалов;

·  установки для определения стойкости металла шва и сварного соединения против общей, язвенной и межкристаллической коррозии в различных средах (в том числе к воздействию сероводородных сред) и коррозии под напряжением при нормальных и повышенных температурах; 

·  оборудование для металлографического анализа металла шва и наплавленного металла и определения содержания ферритной фазы;

·  оборудование для проведения термообработки сварных образцов;

·  оборудование, необходимое для изготовления образцов при определении механических свойств наплавленного металла и сварных соединений;

·  оборудование и приборы для неразрушающего и разрушающего контроля.

2.5. АЦ для работы по аттестации сварочных материалов формирует аттестационные комиссии из трех специалистов сварочного производства аттестационного центра, независимых от организации-заявителя, аттестованных на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ, включая работы по технической подготовке производства сварочных работ, разработку производственно-технологической и нормативной документации и прошедших дополнительную аттестацию по РД 03-613-03 на право участия в работе органов по аттестации сварочных материалов. 

Председателем комиссии должен быть представитель аттестационного центра, аттестованный на IV уровень профессиональной подготовки.

2.6. Руководителем АЦ должен быть аттестованный специалист сварочного производства IV уровня со стажем работы по сварочному производству не менее 5 лет.

2.7. Члены аттестационной комиссии должны иметь базовое образование не ниже среднего технического по сварочному производству - для специалистов III уровня и высшее специальное по сварочному производству либо наличие ученой степени или звания в области сварочного производства - для специалистов IV уровня.

2.8. Информация о составе и профессиональной подготовке привлекаемых аттестованных специалистов, результатах их работы и пройденных видах обучения должна содержаться в специальных картотеках, ведение и хранение которых осуществляет сотрудник АЦ. 

2.9. В АЦ должна быть предусмотрена система повышения уровня квалификации штатного персонала и привлекаемых специалистов.

2.10. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны знать:

· виды и классификацию сварочных материалов;

· виды конструкционных материалов, особенности технологии их сварки;

· виды сварки и влияние сварочных материалов на качество сварных соединений;

· принципы и методики измерения и оценки характеристик сварочных материалов;

· состав производственно-технологической документации на сварочные материалы;

· специфические требования НД к сварке технических устройств опасных производственных объектов;

· причины образования дефектов сварки и нормы оценки качества;

· порядок проведения визуального и измерительного контроля;

· порядок оценки результатов неразрушающего и разрушающего контроля.

2.7. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны уметь:

· применять на практике требования РД 03-613-03;

· пользоваться производственно-технологической документацией;

· производить экспертную оценку технологических характеристик сварочных материалов;

· оценивать результаты испытаний сварочных материалов.

Примечание. Порядок проведения аттестации членов комиссий установлен «Руководством по проведению аттестации членов аттестационных комиссий для участия в работе органов  по аттестации  сварочных материалов, оборудования и технологий».

3. ДОКУМЕНТЫ, ПРЕДСТАВЛЯЕМЫЕ АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРОМ, 

ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ «АТТЕСТАТА СООТВЕТСТВИЯ»

3.1. Для получения «Аттестата соответствия» АЦ представляет в исполнительную дирекцию НАКС следующие документы:

· письмо – согласование подписанное руководителем территориального органа Госгортехнадзора России с указанием юридического наименования и предполагаемой области деятельности АЦ, включая группы технических устройств опасных производственных объектов и виды сварочных материалов;

· заявку об аккредитации по форме Приложения 1;

· нотариально заверенные копии учредительных документов;

· Положение об АЦ с приложениями, утвержденное руководителем АЦ;

· комплект программ аттестационных испытаний для каждого вида сварочных материалов и групп технических устройств, подписанных руководителем АЦ; 

· инструкции для членов аттестационных комиссий по процедуре аттестации сварочных материалов для предполагаемой области деятельности АЦ, подписанные руководителем АЦ.

3.2. Положение об АЦ должно содержать:

·  документально подтвержденные сведения о наличии помещений и площадей для проведения общих, специальных и практических испытаний сварочных материалов;

·  сведения об организационной структуре АЦ;

·  сведения об имеющихся в центре нормативных документах, определяющих требования к сварочным материалам для предполагаемой области деятельности АЦ;

· документально подтвержденные сведения о производственно-испытательной базе, включающие справки об имеющемся сварочном оборудовании, контрольно-измерительной аппаратуре, оборудовании для механических и других видов испытаний, используемых при аттестации сварочных материалов, и компьютерной технике;

·  сведения о персонале АЦ, включая аттестованных специалистов по контролю качества;

·  типовые программы испытаний сварочных материалов по различным видам для предполагаемой области деятельности АЦ;

·  порядок оформления протоколов испытаний сварочных материалов и отчетов о проведенных испытаниях;

·  порядок ведения Реестра аттестованных сварочных материалов;

·  порядок ведения архива;

· сведения о членах аттестационных комиссий АЦ по форме 
Приложения №2 с приложением документов, подтверждающих опыт их работы и профессиональную направленность.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ЭКСПЕРТИЗЫ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

4.1. Экспертизу АЦ проводит НАКС на основании полученной заявки с комплектом документов в соответствии с разделом 3 настоящего Руководства.

АЦ несет ответственность за полноту и достоверность представленных в документах сведений.

4.2. Экспертизу осуществляют на основании договора между НАКС и АЦ.

О проведении экспертизы Исполнительная дирекция НАКС письменно информирует руководителя АЦ и территориальный орган Госгортехнадзора России не менее чем за 10 дней до начала работы экспертной комиссии.

4.3. Для проведения экспертизы Исполнительная дирекция НАКС формирует комиссию в количестве трех экспертов. Состав комиссии оформляется приказом НАКС. В работе комиссии может принимать участие представитель территориального органа Госгортехнадзора России.

4.4. Комиссия в процессе проверки должна провести обследование материально-технической базы АЦ, а также установить соответствие профессионального уровня членов аттестационных комиссий заявляемой области деятельности АЦ в соответствии с требованиями раздела 2 настоящего Руководства.

4.5. Все результаты обследования, в том числе и информация о профессиональном уровне заявленных членов аттестационных комиссий в предполагаемой области деятельности аттестационного центра, должны быть подтверждены документами.

4.6. По результатам экспертизы АЦ комиссия составляет экспертное заключение в трех экземплярах. В экспертном заключении должно быть отражено следующее:

·  фамилии членов экспертной комиссии и номера их удостоверений экспертов;

·  юридическое название, юридический и фактический адрес АЦ;

·  заявленная область деятельности;

·  информация о подготовленности АЦ к проведению работ по аттестации сварочных материалов, включая укомплектованность и соответствие подготовки членов комиссий заявляемой области аттестации;

· замечания со сроками устранения недостатков, выявленных в процессе экспертизы (при наличии);

· решение экспертной комиссии о соответствии (несоответствии) АЦ требованиям РД 03-613-03 и возможности (невозможности) получения им «Аттестата соответствия» с указанием области деятельности, установленной в результате проведенной экспертизы;

· данные о членах аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации сварочных материалов в установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности.

Экспертное заключение должно быть зарегистрировано в НАКС и заверено печатью НАКС.

4.7. При положительном заключении НАКС регистрирует аттестационный центр в Реестре САСв и выдает ему «Аттестат соответствия» и согласованное с НАКС Положение об АЦ. Срок действия «Аттестата соответствия» - три года.

В условиях действия «Аттестате соответствия» должны быть указаны:

· группы технических устройств опасных производственных объектов; 

· виды сварочных материалов;

· список членов аттестационной комиссии, обеспечивающей компетентное проведение аттестации сварочных материалов в установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности АЦ.

5. ИЗМЕНЕНИЕ ОБЛАСТИ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

5.1. В случае сокращения технических возможностей АЦ и/или изменения состава членов аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации сварочных материалов в пределах области деятельности АЦ, определенной «Аттестатом соответствия» и условиями действия к нему, АЦ должен прекратить работы по аттестации сварочных материалов и в 10-дневный срок известить Исполнительную дирекцию НАКС о произошедших изменениях для решения вопроса о сокращении области деятельности АЦ.

5.2. Восстановление области деятельности АЦ возможно только на основе результатов повторной экспертизы АЦ.

5.3. В случае необходимости расширения области деятельности, АЦ направляет в Исполнительную дирекцию НАКС соответствующую заявку. К заявке должны быть приложены:

· письмо-согласование, подписанное руководителем территориального органа Госгортехнадзора России с указанием предполагаемой области расширения деятельности АЦ;

· сведения о расширении области деятельности;

· проект нового Положения об АЦ.

5.4. Исполнительная дирекция НАКС формирует экспертную комиссию, которая после проверки подготавливает экспертное заключение в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

5.5. После получения положительного экспертного заключения НАКС согласовывает новое Положение об АЦ и оформляет к «Аттестату соответствия»  новые условия действия.

6. ИНСПЕКЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

6.1. В период действия «Аттестата соответствия» НАКС осуществляет инспекционный контроль деятельности АЦ. 

6.2. Инспекционный контроль АЦ может быть периодическим (плановым) и внеплановым. Периодический контроль осуществляют не реже одного раза в течение срока действия «Аттестата соответствия». Внеплановый контроль проводят по решению органов Госгортехнадзора России или в случаях поступления отрицательных отзывов о деятельности АЦ.

6.3. В случае выявления в работе АЦ нарушений требований 
РД 03-613-03, руководящих и методических документов САСв может быть принято решение о приостановке действия (аннулировании) «Аттестата соответствия». В этом случае АЦ обязан приостановить (прекратить) деятельность по аттестации сварочных материалов и в десятидневный срок вернуть в исполнительную дирекцию «Аттестат соответствия». Решение о возобновлении деятельности АЦ принимает УНТС НАКС.

6.4. По истечении срока действия «Аттестата соответствия» АЦ может получить новый «Аттестат соответствия» в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

                                                                          Приложение 1

к РУКОВОДСТВУ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ 
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-613-03
В Исполнительную дирекцию НАКС  

ЗАЯВКА

1. ______________________________________________________________________________

(полное юридическое название)

просит провести проверку соответствия требованиям РД 03-613-03 и других руководящих и методических документов САСв для осуществления деятельности по аттестации сварочных материалов в системе аттестации сварочного производства.
2. Заявляемая область деятельности аттестационного центра:

· Группы технических устройств для опасных производственных объектов.

· Виды сварочных материалов.

3.Сведения об организации:

· Юридический адрес _________________________________________________________

· Почтовый адрес _____________________________________________________________

· Банковские реквизиты _______________________________________________________

· Телефон/факс ______________________________________________________________

· Электронная почта__________________________________________________________

· Фамилия, имя, отчество руководителя АЦ ______________________________________

4. ______________________________________________________________________________

(полное юридическое название)

гарантирует полноту и достоверность всех представленных сведений и обязуется:

· выполнять процедуру, изложенную в Руководстве о порядке проверки соответствия АЦ требованиям РД 03-613-03.

· оплатить все расходы, связанные с проведением работ по экспертизе независимо от их результатов, в соответствии с заключенным договором.

Руководитель организации ________________________________(__________________)

Главный бухгалтер              ________________________________(__________________)  

                                             М.П. «____»____________________200__г.

Приложение 2

к РУКОВОДСТВУ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ 
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-613-03 

Сведения о членах аттестационной комиссии 
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Руководитель АЦ ____________________(_____________________)

  М.П.                                      «____» _____________________ 200__г.

Приложение 6
к протоколу № 12 от 22 октября 2003 г.

      РУКОВОДСТВО
ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ 
ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-614-03

РД САСв

Москва

2003

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящее Руководство определяет порядок проверки соответствия требованиям         РД 03-614-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации сварочного оборудования в качестве аттестационных центров (далее – АЦ), получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

1.2. Руководство предназначено для применения:

· Национальным аттестационным комитетом по сварочному производству (НАКС) - при разработке организационно-методических документов, проведении проверки соответствия требованиям РД 03-614-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации сварочного оборудования, получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

· АЦ - при подготовке к проверке соответствия требованиям 
РД 03-614-03, руководящим и методическим документам САСв для получения «Аттестата соответствия», проведении инспекционных проверок деятельности АЦ, а так же при проведении аттестационным центром аттестации сварочного оборудования, предназначенного для использования и/или используемого при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов.

· Экспертами САСв - при проведении проверки соответствия АЦ требованиям               РД 03-614-03, руководящим и методическим документам САСв и инспекционных проверок АЦ. 

2. ТРЕБОВАНИЯ К АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРАМ, 

ПРОВОДЯЩИМ АТТЕСТАЦИЮ СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

2.1. Аттестационными центрами, выполняющими работы по аттестации сварочного оборудования, могут быть организации любой организационно-правовой формы и формы собственности, включенные в Реестр САСв в установленном порядке, если они не являются производителями (поставщиками) сварочного оборудования и не использует аттестуемое сварочное оборудование для изготовления, реконструкции, монтажа и ремонта технических устройств, при наличии «Аттестата соответствия».

2.2. АЦ должен располагать квалифицированным персоналом, в т.ч. сварщиками и специалистами сварочного производства, аттестованными в установленном порядке и производственно-испытательной базой (ПИБ), обеспечивающей проверку соответствия технических характеристик сварочного оборудования паспортным данным и требованиям действующих нормативных документов, утвержденных Госгортехнадзором России. 

АЦ может привлекать в установленном порядке для проведения отдельных видов испытаний при аттестации сварочного оборудования в качестве производственно - испытательной базы другие организации, прошедшие лицензирование или аккредитацию в соответствии с действующим законодательством. 

2.3. Производственно-испытательная база по испытаниям сварочного оборудования должна обеспечивать проведение испытаний, необходимых для определения возможности использования сварочного оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств, применяемых на опасных производственных объектах в заявляемой области деятельности АЦ. 

2.4. ПИБ должна быть оснащена метрологически поверенным оборудованием, необходимым для проведения всего комплекса испытаний сварочного оборудования, в соответствии с областью деятельности АЦ исходя из следующего перечня: 

· измерительный инструмент и устройства для проверки массогабаритных характеристик сварочного оборудования;

· оборудование и приборы для записи и контроля электрических характеристик сварочного оборудования, нагрузочные устройства для снятия вольт - амперных характеристик источников питания;

· приборы для измерения активной и реактивной мощности, частоты и напряжения сети, класс точности которых должен соответствовать требованиям технологического регламента сварочного оборудования;

· приборы для контроля сопротивления изоляции;

· приборы для измерения величин перемещений, линейных размеров и скоростей в механических узлах и приводах сварочного оборудования;

· приборы для измерения температур нагрева блоков и узлов сварочного оборудования и зоны сварки полимерных материалов;

· приборы проверки давления и расхода рабочих газов и жидкостей, гидравлических и пневматических узлов сварочного оборудования;

· приборы измерения усилий сжатия подвижных частей сварочного оборудования;

· приборы для измерения времени;

· приборы для визуального и измерительного и других методов неразрушающего контроля качества сварных соединений.

2.5. Аттестационные центры могут создавать аттестационные пункты (АП) для проведения специальных и практических испытаний сварочного оборудования. 

АП создают по согласованию с территориальными органами Госгортехнадзора России в организациях, имеющих необходимую производственно-лабораторную базу или использующих базы других организаций для проведения ремонтных работ и периодического обслуживания сварочного оборудования. Руководитель АП должен иметь III или IV уровень профессиональной подготовки.

2.6. Аттестационная комиссия АЦ формируется из трех специалистов сварочного производства III и/или IV уровня, не являющихся представителями организации-заявителя, аттестованных на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ и прошедших дополнительную аттестацию по           РД 03-614-03 на право участия в органах по аттестации сварочного оборудования. Область аттестации членов аттестационной комиссии должна соответствовать группам технических устройств, применяемых на опасных производственных объектах, для работы на которых проводится аттестация сварочного оборудования.

Председателем комиссии должен быть представитель аттестационного центра, аттестованный на IV уровень профессиональной подготовки.

 2.7. Руководителем АЦ должен быть аттестованный специалист сварочного производства IV уровня со стажем работы по сварочному производству не менее 5 лет.

2.8. Члены аттестационной комиссии должны иметь базовое образование не ниже среднего технического по сварочному производству - для специалистов III уровня и высшее специальное по сварочному производству либо наличие ученой степени или звания в области сварочного производства - для специалистов IV уровня.

2.9. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны знать:

· виды и типы сварочного оборудования;

· виды конструкционных материалов, особенности технологии их сварки и сварочные материалы;

· виды сварки и влияние параметров сварочного оборудования на качество сварных соединений;

· принципы и методики измерения и оценки технических характеристик сварочного оборудования;

· состав производственно-технологической документации на сварочное оборудование;

· правила эксплуатации сварочного оборудования;

· принципы настройки режимов сварки на различном сварочном оборудовании;

· специфические требования НД к сварке технических устройств опасных производственных объектов;

· порядок проведения визуального и измерительного контроля и оценку его результатов.

2.10. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны уметь:

· применять на практике требования РД 03-614-03;

· пользоваться производственно-технологической документацией;

· производить настройку режимов сварки различного сварочного оборудования;

· давать экспертную оценку технологических характеристик сварочного оборудования;

· оценивать результаты испытаний сварочного оборудования.

Примечание. Порядок проведения аттестации членов комиссий установлен «Руководством по проведению аттестации членов аттестационных комиссий для участия в работе органов  по аттестации  сварочных материалов, оборудования и технологий».

3. ДОКУМЕНТЫ, ПРЕДСТАВЛЯЕМЫЕ АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРОМ, 

ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ «АТТЕСТАТА СООТВЕТСТВИЯ»

3.1. Для получения «Аттестата соответствия» АЦ представляет в исполнительную дирекцию НАКС следующие документы:

· письмо – согласование подписанное руководителем территориального органа Госгортехнадзора России с указанием юридического наименования и предполагаемой области деятельности АЦ, включая группы технических устройств опасных производственных объектов и виды сварочного  оборудования;

· заявку об аккредитации по форме Приложения 1;

· нотариально заверенные копии учредительных документов;

· Положение об АЦ с приложениями, утвержденное руководителем АЦ;

· комплект программ аттестационных испытаний в соответствии с видами сварочного оборудования и объектами Госгортехнадзора России, подписанных руководителем АЦ;

· инструкции для членов аттестационных комиссий по процедуре аттестации сварочных материалов для предполагаемой области деятельности АЦ, подписанные руководителем АЦ.

3.2. Положение об АЦ должно содержать:

·  документально подтвержденные сведения о наличии помещений и площадей для проведения специальных и практических испытаний сварочного оборудования;

·  сведения об организационной структуре АЦ;

·  сведения об имеющихся в АЦ нормативных документах;

·  документально подтвержденные сведения о производственно- испытательной  базе, включающие справки об имеющемся сварочном оборудовании, станочном парке и контрольно-измерительной аппаратуре, используемых при аттестации сварочного оборудования, лаборатории контроля  и компьютерной технике;

·  сведения о персонале АЦ, включая аттестованных специалистов  по контролю качества;

·  перечень аттестационных пунктов, с которыми взаимодействует АЦ;

·  типовые программы испытания различных видов сварочного оборудования в соответствии с заявленной областью деятельности АЦ;

·  порядок оформления протоколов испытаний сварочного оборудования;

·  порядок ведения реестра аттестованного сварочного оборудования;

·  порядок ведения архива;

· сведения о членах аттестационных комиссий АЦ по форме 
Приложения №2 с приложением документов, подтверждающих опыт их работы и профессиональную направленность.

3.3. При наличии АП аттестационный центр должен дополнительно представить комплект документов, включающий:

· письмо – согласование подписанное руководителем территориального органа Госгортехнадзора России с указанием юридического наименования и предполагаемой области деятельности АП, включая группы технических устройств опасных производственных объектов и виды сварочного  оборудования;

· приказ (распоряжение) руководителя организации  о создании на его базе АП;

· положение об АП, согласованное с руководителем организации, на базе которой создается АП, и утвержденное руководителем АЦ.

3.4. Положение об АП должно содержать:

·  сведения о персонале АП;

·  сведения о наличии помещений для проведения 3-го этапа специальных и практических испытаний сварочного оборудования;

·  типовые программы  испытаний сварочного оборудования по различным видам; 

·  сведения о материальной базе, включающие справки об имеющемся сварочном оборудовании, станочном парке и контрольно-измерительной аппаратуре, используемых при аттестации сварочного оборудования,  лаборатории контроля и компьютерной технике; 

·  документ, регламентирующий порядок подготовки и проведения испытаний сварочного оборудования;

·  инструкции по безопасному ведению работ при проведении аттестации сварочного оборудования.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ЭКСПЕРТИЗЫ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

4.1. Экспертизу АЦ проводит НАКС на основании полученной заявки с комплектом документов в соответствии с разделом 3 настоящего Руководства.

АЦ несет ответственность за полноту и достоверность представленных в документах сведений.

Экспертизу АП проводят одновременно с экспертизой АЦ, либо на основании заявки АЦ в НАКС о включении в его состав нового АП. Заявка должна быть согласована с территориальными органами Госгортехнадзора России.

При положительном экспертном заключении АП регистрируют в Реестре НАКС.

4.2. Экспертизу осуществляют на основании договора между НАКС и АЦ.

О проведении экспертизы Исполнительная дирекция НАКС письменно информирует руководителя АЦ и территориальный орган Госгортехнадзора России не менее чем за 10 дней до начала работы экспертной комиссии.

4.3. Для проведения экспертизы Исполнительная дирекция НАКС формирует комиссию в количестве трех экспертов. Состав комиссии оформляется приказом НАКС. В работе комиссии может принимать участие представитель территориального органа Госгортехнадзора России.

4.4. Комиссия в процессе проверки должна провести обследование материально-технической базы АЦ, а также установить соответствие профессионального уровня членов аттестационных комиссий заявляемой области деятельности АЦ в соответствии с требованиями раздела 2 настоящего Руководства.

4.5. Все результаты обследования, в том числе и информация о профессиональном уровне заявленных членов аттестационных комиссий в предполагаемой области деятельности аттестационного центра, должны быть подтверждены документами.

4.6. По результатам экспертизы АЦ комиссия составляет экспертное заключение в трех экземплярах. В экспертном заключении должно быть отражено следующее:

·  фамилии членов экспертной комиссии и номера их удостоверений экспертов;

·  юридическое название, юридический и фактический адрес АЦ;

·  заявленная область деятельности;

·  информация о подготовленности АЦ к проведению работ по аттестации сварочного оборудования, включая укомплектованность и соответствие подготовки членов комиссий заявляемой области аттестации;

· замечания со сроками устранения недостатков, выявленных в процессе экспертизы (при наличии);

· решение экспертной комиссии о соответствии (несоответствии) АЦ требованиям РД 03-614-03 и возможности (невозможности) получения им «Аттестата соответствия» с указанием области деятельности, установленной в результате проведенной экспертизы;

· данные о членах аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации сварочных материалов в установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности.

Экспертное заключение должно быть зарегистрировано в НАКС и заверено печатью НАКС.

4.7. При положительном заключении НАКС регистрирует аттестационный центр в Реестре САСв и выдает ему «Аттестат соответствия» и согласованное с НАКС Положение об АЦ. Срок действия «Аттестата соответствия» - три года.

В условиях действия «Аттестате соответствия» должны быть указаны:

· группы технических устройств опасных производственных объектов; 

· виды сварочного оборудования;

· список членов аттестационной комиссии, обеспечивающей компетентное проведение аттестации сварочного оборудования в установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности АЦ.

5. ИЗМЕНЕНИЕ ОБЛАСТИ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

5.1. В случае сокращения технических возможностей АЦ и/или изменения состава членов аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации сварочного оборудования в пределах области деятельности АЦ, определенной «Аттестатом соответствия» и условиями действия к нему, АЦ должен прекратить работы по аттестации сварочного оборудования и в 10-дневный срок известить Исполнительную дирекцию НАКС о произошедших изменениях для решения вопроса о сокращении области деятельности АЦ.

5.2. Восстановление области деятельности АЦ возможно только на основе результатов повторной экспертизы АЦ.

5.3. В случае необходимости расширения области деятельности, АЦ направляет в Исполнительную дирекцию НАКС соответствующую заявку. К заявке должны быть приложены:

· письмо-согласование, подписанное руководителем территориального органа Госгортехнадзора России с указанием предполагаемой области расширения деятельности АЦ;

· сведения о расширении области деятельности;

· проект нового Положения об АЦ.

5.4. Исполнительная дирекция НАКС формирует экспертную комиссию, которая после проверки подготавливает экспертное заключение в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

5.5. После получения положительного экспертного заключения НАКС согласовывает новое Положение об АЦ и оформляет к «Аттестату соответствия»  новые условия действия.

6. ИНСПЕКЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

6.1. В период действия «Аттестата соответствия» НАКС осуществляет инспекционный контроль деятельности АЦ. 

6.2. Инспекционный контроль АЦ может быть периодическим (плановым) и внеплановым. Периодический контроль осуществляют не реже одного раза в течение срока действия «Аттестата соответствия». Внеплановый контроль проводят по решению органов Госгортехнадзора России или в случаях поступления отрицательных отзывов о деятельности АЦ.

6.3. В случае выявления в работе АЦ нарушений требований 
РД 03-614-03, руководящих и методических документов САСв может быть принято решение о приостановке действия (аннулировании) «Аттестата соответствия». В этом случае АЦ обязан приостановить (прекратить) деятельность по аттестации сварочного оборудования и в десятидневный срок вернуть в исполнительную дирекцию «Аттестат соответствия». Решение о возобновлении деятельности АЦ принимает УНТС НАКС.

6.4. По истечении срока действия «Аттестата соответствия» АЦ может получить новый «Аттестат соответствия» в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

                                                                      Приложение 1 

к РУКОВОДСТВУ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ 
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-614-03

В Исполнительную дирекцию НАКС  

ЗАЯВКА

1. ______________________________________________________________________________

(полное юридическое название)

просит провести проверку соответствия требованиям РД 03-614-03 и других руководящих и методических документов САСв для осуществления деятельности по аттестации сварочного оборудования в системе аттестации сварочного производства.
2. Заявляемая область деятельности аттестационного центра:

· Группы технических устройств для опасных производственных объектов.

· Виды сварочного оборудования.

3.Сведения об организации:

· Юридический адрес _________________________________________________________

· Почтовый адрес _____________________________________________________________

· Банковские реквизиты _______________________________________________________

· Телефон/факс ______________________________________________________________

· Электронная почта___________________________________________________________

· Фамилия, имя, отчество руководителя АЦ ______________________________________

4. ______________________________________________________________________________

(полное юридическое название)

гарантирует полноту и достоверность всех представленных сведений и обязуется:

· выполнять процедуру, изложенную в Руководстве по проведению проверки соответствия АЦ требованиям РД 03-614-03.

· оплатить все расходы, связанные с проведением работ по экспертизе независимо от их результатов, в соответствии с заключенным договором.

Руководитель организации _____________________________(__________________)

Главный бухгалтер              _____________________________(__________________)  

                                                           М.П.           «____» _____________________ 200__г.

Приложение 2

к РУКОВОДСТВУ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ 
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-614-03

Сведения о членах аттестационной комиссии 
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Руководитель АЦ ____________________(_____________________)

  М.П.                                      «____» _____________________ 200__г.

Приложение 7
к протоколу № 12 от 22 октября 2003 г.

       РУКОВОДСТВО
ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ 
ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-615-03

РД САСв

Москва

2003

1.ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящее Руководство определяет порядок проверки соответствия требованиям       РД 03-615-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации технологий сварки (наплавки) в качестве аттестационных центров (далее – АЦ), получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

1.2.  Руководство предназначено для применения:

· Национальным аттестационным комитетом по сварочному производству (НАКС) - при разработке организационно-методических документов, проведении проверки соответствия требованиям РД 03-615-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации технологий сварки (наплавки), получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

· АЦ - при подготовке к проверке соответствия требованиям 
РД 03-615-03, руководящим и методическим документам САСв для получения «Аттестата соответствия», проведении инспекционных проверок деятельности АЦ, а так же при проведении аттестационным центром аттестации технологий сварки (наплавки), предназначенных для использования и/или используемых при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств  для опасных производственных объектов.

· Экспертами САСв - при проведении проверки соответствия АЦ требованиям              РД 03-615-03, руководящим и методическим документам САСв и инспекционных проверок АЦ. 

2. ТРЕБОВАНИЯ К АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРАМ, 

ПРОВОДЯЩИМ АТТЕСТАЦИЮ ТЕХНОЛОГИИ СВАРКИ И НАПЛАВКИ

2.1. Аттестационными центрами (АЦ), выполняющими работы по аттестации технологии сварки (наплавки), могут быть включенные в Реестр САСв в установленном порядке независимые от организаций-заявителей организации любой организационно-правовой формы и формы собственности (научно-исследовательские организации, опытные и промышленные организации, институты, а также существующие аттестационные центры системы САСв), при наличии «Аттестата соответствия». 

2.2. АЦ, проводящий аттестацию (исследовательскую, производственную) технологии сварки (наплавки), используемую на опасных производственных объектах должен располагать необходимой производственной и исследовательской базой (в случае проведения исследовательской аттестации), оборудованием и средствами контроля качества сварных соединений (наплавок), а также специалистами, аттестованными в установленном порядке. 

Руководителем АЦ должен быть аттестованный специалист сварочного производства IV уровня со стажем работы по сварочному производству не менее 5 лет.

2.3. К испытаниям сварных соединений (наплавок), выполненных при аттестации технологии сварки, АЦ может привлекать другие организации, имеющие соответствующие разрешения (лицензии, свидетельства) на проведение работ по контролю качества сварных соединений (наплавок).

2.4. Аттестационная комиссия АЦ должна состоять не менее чем из трех специалистов сварочного производства аттестационного центра, имеющих базовое образование не ниже среднего технического по сварочному производству - для специалистов III уровня и высшее специальное по сварочному производству либо наличие ученой степени или звания в области сварочного производства - для специалистов IV уровня.

2.5. Члены аттестационной комиссии должны быть аттестованы на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ, включая работы по технической подготовке производства сварочных работ, разработку производственно-технологической и нормативной документации и пройти дополнительную аттестацию по РД 03-615-03 на право участия в работе органов по аттестации сварочных технологий (аттестационных центрах). 

2.6. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны знать:

· виды конструкционных материалов, особенности технологии их сварки и сварочные материалы;

· виды сварки и влияние технологических параметров сварки на качество сварных соединений;

· влияние последовательности выполнения швов и термомеханического воздействия сварки на характеристики сварных соединений;

· состав производственно-технологической документации;

· специфические требования нормативных документов к сварке технических устройств опасных производственных объектов, включая методы и нормы контроля; 

· причины образования дефектов сварки и критерии оценки качества;

· порядок проведения визуального и измерительного контроля;

· порядок оценки результатов разрушающих испытаний и неразрушающего контроля.

2.7. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны уметь:

· применять на практике требования РД 03-615-03;

· пользоваться производственно-технологической документацией.

2.8. Председателем комиссии должен быть представитель аттестационного центра, аттестованный на IV уровень профессиональной подготовки.

2.9. Члены комиссии, участвующие в проведении исследовательской аттестации, должны быть специалистами сварочного производства IV уровня.

Примечание. Порядок проведения аттестации членов комиссий установлен «Руководством по проведению аттестации членов аттестационных комиссий для участия в работе органов  по аттестации  сварочных материалов, оборудования и технологий».

3. ДОКУМЕНТЫ, ПРЕДСТАВЛЯЕМЫЕ АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРОМ, 

ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ «АТТЕСТАТА СООТВЕТСТВИЯ»

3.1. Для получения «Аттестата соответствия» АЦ представляет в исполнительную дирекцию НАКС следующие документы:

· письмо – согласование подписанное руководителем территориального органа Госгортехнадзора России с указанием юридического наименования и предполагаемой области деятельности АЦ, включая группы технических устройств опасных производственных объектов, виды (способы) сварки (наплавки) и группы основных материалов;

· заявку об аккредитации по форме Приложения 1;

· нотариально заверенные копии учредительных документов;

· Положение об АЦ с приложениями, утвержденное руководителем АЦ;

· типовые программы аттестации технологий сварки (наплавки) для предполагаемой области деятельности АЦ, подписанные руководителем АЦ;

· инструкции для членов аттестационных комиссий по процедуре аттестации технологий сварки (наплавки) для предполагаемой области деятельности АЦ, подписанные руководителем АЦ.

3.2. Положение об АЦ должно содержать:

· документально подтвержденные сведения о наличии помещений и площадей;

· документально подтвержденные сведения о наличии сварочного, контрольного, испытательного оборудования, приборов и инструментов, обеспечивающих возможность проведения аттестации технологий сварки (наплавки) для предполагаемой области деятельности АЦ, с их техническими характеристиками;

· сведения об организационной структуре АЦ;

· сведения об имеющихся в АЦ нормативных документах, определяющих требования к технологиям сварки (наплавки) для предполагаемой области деятельности АЦ;

· сведения о членах аттестационных комиссий АЦ по форме 
Приложения №2 с приложением документов, подтверждающих опыт работы и профессиональную направленность;

· порядок ведения архива.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ЭКСПЕРТИЗЫ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

4.1. Экспертизу АЦ проводит НАКС на основании полученной заявки с комплектом документов в соответствии с разделом 3 настоящего Руководства.

АЦ несет ответственность за полноту и достоверность представленных в документах сведений.

4.2. Экспертизу осуществляют на основании договора между НАКС и АЦ. О проведении экспертизы Исполнительная дирекция НАКС письменно информирует руководителя АЦ и территориальный орган Госгортехнадзора России не менее чем за 10 дней до начала работы экспертной комиссии.

4.3. Для проведения экспертизы Исполнительная дирекция формирует комиссию в количестве трех экспертов. Состав комиссии оформляется приказом НАКС. В работе комиссии может принимать участие представитель территориального органа Госгортехнадзора России.

4.4. Комиссия в процессе проверки должна провести обследование материально-технической базы АЦ, а также установить соответствие профессионального уровня членов аттестационных комиссий заявляемой области деятельности АЦ в соответствии с требованиями раздела 2 настоящего Руководства.

4.5. В случае намерений проведения аттестационным центром исследовательской аттестации - проверяется наличие исследовательской базы и результаты фиксируются в экспертном заключении.

4.6. Все результаты обследования, в том числе информация о профессиональном уровне заявленных членов аттестационных комиссий в предполагаемой области деятельности аттестационного центра, должны быть подтверждены документами.

4.7. По результатам экспертизы АЦ комиссия составляет экспертное заключение в трех экземплярах. В экспертном заключении должно быть отражено следующее:

·  фамилии членов экспертной комиссии и номера их удостоверений экспертов;

·  юридическое название, юридический и фактический адрес АЦ;

·  заявленная область деятельности;

·  информация о подготовленности АЦ к проведению работ по аттестации технологий сварки (наплавки), включая укомплектованность и соответствие подготовки членов комиссий заявляемой области аттестации;

· замечания со сроками устранения недостатков, выявленных в процессе экспертизы (при наличии);

· решение экспертной комиссии о соответствии (несоответствии) АЦ требованиям        РД 03-615-03 и возможности (невозможности) получения им «Аттестата соответствия» с указанием области деятельности, установленной в результате проведенной экспертизы;

· данные о членах аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации технологий сварки (наплавки) в установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности.

Экспертное заключение должно быть зарегистрировано в НАКС и заверено печатью НАКС.

4.7. При положительном заключении НАКС регистрирует Аттестационный центр в Реестре САСв, выдает ему «Аттестат соответствия» и согласованное с НАКС Положение об АЦ. Срок действия «Аттестата соответствия» - три года.

В условиях действия «Аттестата соответствия» должны быть указаны:

· группы технических устройств опасных производственных объектов, 

· виды (способы) сварки (наплавки),

· группы основных материалов;

· список членов аттестационной комиссии, обеспечивающей компетентное проведение аттестации технологий сварки (наплавки) в  установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности АЦ.

4.8. При определении видов (способов) сварки (наплавки) и групп основного материала необходимо руководствоваться нормативными документами, утвержденными Госгортехнадзором России для соответствующих групп технических устройств опасных производственных объектов, а при их отсутствии – рекомендациями РД 03-495-02.

4.9. Перечень видов (способов) сварки (наплавки) в области деятельности специализированных организаций и аттестационных центров для проведения исследовательской аттестации, может дополнительно включать специальные виды (способы) сварки (наплавки).

5. ИЗМЕНЕНИЕ ОБЛАСТИ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

5.1. В случае сокращения технических возможностей АЦ и/или изменения состава членов аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации технологий сварки (наплавки) в пределах области деятельности АЦ, определенной «Аттестатом соответствия» и условиями действия к нему, АЦ должен прекратить работы по аттестации технологий сварки (наплавки) и в 10-дневный срок известить Исполнительную дирекцию НАКС о произошедших изменениях для решения вопроса о сокращении области деятельности АЦ.

5.2. Восстановление области деятельности АЦ возможно только на основе результатов повторной экспертизы АЦ.

5.3. В случае необходимости расширения области деятельности, АЦ направляет в Исполнительную дирекцию НАКС соответствующую заявку. К заявке должны быть приложены:

· письмо-согласование, подписанное руководителем территориального органа Госгортехнадзора России с указанием предполагаемой области расширения деятельности АЦ;

· сведения о расширении области деятельности;

· проект нового Положения об АЦ.

5.4. Исполнительная дирекция НАКС формирует экспертную комиссию, которая после проверки подготавливает экспертное заключение в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

5.5. После получения положительного экспертного заключения НАКС согласовывает новое Положение об АЦ и оформляет к «Аттестату соответствия»  новые условия действия.

6. ИНСПЕКЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

6.1. В период действия «Аттестата соответствия» НАКС осуществляет инспекционный контроль деятельности АЦ. 

6.2. Инспекционный контроль деятельности АЦ может быть периодическим (плановым) и внеплановым. Периодический контроль осуществляют не реже одного раза в течение срока действия «Аттестата соответствия». Внеплановый контроль проводят по решению органов Госгортехнадзора России или в случаях поступления отрицательных отзывов о деятельности АЦ.

6.3. В случае выявления в работе АЦ нарушений требований 
РД 03-615-03, руководящих и методических документов САСв может быть принято решение о приостановке действия (аннулировании) «Аттестата соответствия». В этом случае АЦ обязан приостановить (прекратить) деятельность по аттестации сварочных технологий и десятидневный срок вернуть в исполнительную дирекцию НАКС «Аттестат соответствия». Решение о возобновлении деятельности АЦ принимает УНТС НАКС.6.4. По истечении срока действия «Аттестата соответствия» АЦ может получить новый «Аттестат соответствия» в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

                                                                        Приложение 1

к РУКОВОДСТВУ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ 
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-615-03

В Исполнительную дирекцию НАКС  

ЗАЯВКА

1. _____________________________________________________________________________

(полное юридическое название)

просит провести проверку соответствия требованиям РД 03-615-03 и других руководящих и методических документов САСв для осуществления деятельности по аттестации технологий сварки (наплавки) в системе аттестации сварочного производства.
2. Заявляемая область деятельности аттестационного центра:

· Группы технических устройств  для опасных производственных объектов.

· Виды сварки.

· Группы основных материалов.

3. Сведения об организации:

· Юридический адрес _________________________________________________________

· Почтовый адрес _____________________________________________________________

· Банковские реквизиты _______________________________________________________

· Телефон/факс ______________________________________________________________

· Электронная почта___________________________________________________________

· Фамилия, имя, отчество руководителя АЦ ______________________________________

4. _____________________________________________________________________________

(полное юридическое название)

гарантирует полноту и достоверность всех представленных сведений и обязуется:

· выполнять процедуру, изложенную в Руководстве по проведению проверки соответствия АЦ требованиям РД 03-615-03.

· оплатить все расходы, связанные с проведением работ по экспертизе независимо от их результатов, в соответствии с заключенным договором.

Руководитель организации __________________________ (___________________)

Главный бухгалтер               __________________________ (___________________)  

                                                  М.П.                  «____» ____________________ 200__ г.

Приложение 2

к РУКОВОДСТВУ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ 
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-615-03
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